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Formelsammlung: Multimomentaufnahme

nach REFA

Anteil p

= Anzahl der Zutreffenden Beobachtungen * 100% / ges p =Ny * 100% / Nges
Anzahl der Beobachtungen

Anzahl der Beobachtungen

= (1,96 * geschatzter Zeitanteil % * (100% - geschatzter n‘ = (1,96 * p% * (100% - p%)) / f2
Zeitanteil %)) / geforderte absolute Genauigkeit”

Erzielte Genauigkeit

=1,96 * O (Anteil p% * (100% - Anteil p%) / ges Anzahl der f=1.96*0O (p% * (100% - p%) / Nges)
Beobachtungen)

Verteilzeitprozentsatz

= Anzahl der Beobachtungen fur Verteilzeiten / Anzahl der Py =n,/ng*100%
Beobachtungen fir Grundzeiten * 100%



Betriebswirtschaftliche KenngrofRen

Arbeitsproduktivitat

= Ausbringungsmenge / Arbeitszeit Proday=Ma/ Ta
Ausschussgrad

= Ausschussmenge / Produktionsmenge * 100% Ga=m,/ my * 100%
Beschéftigungsgrad

= (Fertigungszeit + zusatzliche Zeit) / theoretische Einsatzzeit Gy = Trert / Te theor * 100%
*100%

Gewinnschwellenmenge

= Gesamtkosten / ( Stiickpreis — variable Stiickkosten) Xe=K/(p-ky)

Grenzmenge

= (ges. fixe Kosten fur Fertigungsart A — ges. fixe Kosten fir Xer = (Kia — Kig) / (kyg — Kya)
Fertigungsart B) / (Variable Stlickkosten Fertigungsart B —
Variable Stuckkosten fur Fertigungsart A)

Hauptnutzungsgrad

= Hauptnutzungszeit / theoretische Einsatzzeit * 100% Ghn = Thn ! Tetheor * 100%

Krankheitsgrad

= Krankheitsstunden / theoretische Einsatzzeit * 100% Gk = Tx ! Tetheor * 100%



Leistungsgrad

= Ist-Leistung / Normalleistung * 100% GL = List / Lorm * 100%

Nutzungsgrad

= Fertigungszeiten / (Fertigungszeiten + zusatzliche Zeiten) * G, = T¢ / (Ts + T,s) * 100%
100%

Optimale Bestellhaufigkeit

= O ((Bedarfsmenge pro Periode * Preis pro Einheit * Hgest = O ((Bedper * p * Piag) / (200 *
Lagerkostensatz) / (200 * Bestellkosten pro Bestellung)) Kgest)

Optimale Bestellmenge

= 0O ((200 * Bedarfsmenge pro Periode * Bestellkosten pro Mgest = O ((200 * Bedpe, * Kgest) / (P *
Bestellung) / (Preis pro Mengeneinheit * Lagerkostensatz)) PLag)

Optimale Bestellmenge
= O ((Gesamtproduktionsmenge * Bestellkosten pro Xgopt = O ((Xges*ke*2)/(Ke+iL))

Bestellung * 2) / (Kosten pro Bestelleinheit * Zinssatz fur
Lagerung))

Optimale LosgroiRe
= O ((Gesamtproduktionsmenge * Ristkosten pro Auftrag * 2)  Xpopt = O ((Xges*Kr*2)/(Ke+iL))

/ (Herstellkosten pro Einheit [Ohne Ristkosten] * Zinssatz fur
die Lagerung))

Zeitgrad

= (Ist Ausbringungsmenge / Ist-Arbeitszeit) / (Soll- Gz = (Maist ! Taust) / (Mason / Ta-son)
Ausbringungsmenge / Soll-Arbeitszeit)

Zeitgrad

= Soll-Arbeitszeit / Ist-Arbeitszeit * 100% Gz=Tason ! Taust* 100%



Zeitgrad

= Summe der Vorgabezeiten / Summe der gebrauchten Zeiten G, = Tyorg / Tap * 100%

*100%

Produktivitat

= Ausbringung / Einsatz

Quantitative Arbeitsleistung

= Arbeitsproduktivitat

Rentabilitat

= Gewinn * 100% / Eingesetztes Kapital

Wirtschaftlichkeit

= Wert der Leistung / Kosten der Leistung
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